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焊接或切割是建築地盤常⾒的工作之⼀，多年來因焊接或切割

工序沒有依照安全守則或設備欠佳而導致的爆炸或火警意外屢

有所聞。此外，在焊接或切割過程中所產生的有毒煙霧及幅射

亦會危害工友的健康，因此預防因焊接及切割工序所引致的安

全及健康問題是十分重要。

焊接及切割工作注意事項：

1. 經常檢查喉管(洩漏測試)及器具

2. 燒焊時設置滅火筒

3. 氣樽應垂直穩固安放，避免被陽光

直射或接近任何熱力來源

4. 要在通風的環境下工作

如果須要在通風不良的環境下進行

燒焊工作，便須便用吹風機將有毒

的金屬煙霧吹走。

謹記：-

在便用吹風機時，其風咀必須放在

上風位 (即對著員工的面部)才能提

供足夠的氧氣及把煙霧吹走。

5. 離開前要檢查所有燒焊用具已關好

6. 沒有留下任何火種

7. 使用合適的個人防護裝置

8. 由合資格人士在風煤吹管裝上止回

閥及作定期檢查

(第⼀週)
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(第二週)

公司於2017年4月份實施了熱工序許可證制度，此許可證制度適
用範圍如下︰

凡工地進行之所有熱工序包括火焰切割、焊接、熱處理、打磨及
其他產生熱力、火焰或火花的類似工作。

制度要求︰

• 根據CCS(聯合技術環境、控制與安防)規定，所有工地進行之
熱工序須委派⼀名曾接受公司培訓的防火糾察在場監督。

• 防火糾察須就熱工序許可證內列明之事項進行檢查，確保完全
符合才可簽發許可證予相關員工開始進行熱工序。

• 除非經防火糾察批准並獲發熱工序許可證，否則任何員工不得
在工地進行熱工序。熱工序許可證必須展示於工地的顯眼處。
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防火糾察在發出許可證前應︰

 巡視工作環境，確保逃生出口及路線暢通，進行風
險評估

 確保已放置滅火設備在施工地點附近及妥當

 確保配備足夠及合適的個人防裝備

 確保保持工地足夠通風 (吹風或抽風)

 確保申請之操作員工已持有相關牌照

 確保施工地點没有貯存的易燃物料及可燃物料

並檢查員工使用的燒焊器具包括︰

氣體焊接及風煤切割檢查項目︰

 氣瓶壓力錶沒有損壞

 壓縮氣樽直立擺放及綁穩

 已安裝防止回火器

 氣喉及接駁點狀況良好

 已安裝止回閥

電弧焊接檢查項目︰

 電焊機外殼機身狀態良好

 戶外工作時，電源線已連接防水插頭

 連接焊機的電線及接駁點沒有外露

 接地夾頭已連接或直接夾住工件

在員工完成熱工序後，防火糾察需確認熱工序已完成，並寫
許可證之註銷部分以作註銷

(第三週)
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預防火警措施及應急程序
根據資料顯示，在本港所發生的火警，每年平均約有⼀萬⼆千多
宗，其中不少發生在工作場所內。在工地內，因不同的工序所
需，經常儲存大量易燃物品或助燃物料，如油漆、天那水、機
油及風煤氣樽等等。在工程進行期間，不同工序亦很容易產生火
源或漏電情況，如氣體焊接及切割、電焊、打磨及發熱工序等。
在燃料補足及再加上火源自然容易發生火警。

當發現火警時之注意事項

1. 立刻高聲呼叫。
2. 通知公司/工地的火警應急組。
3. 在安全情況下，正確使用滅火筒、

滅火喉等撲滅火警。
4. 如未能即時撲滅火警，火警應急組應

立刻按動警鐘及打999通知消防局。

1. 工友亦必須留意所有走火通道及走
火的緊急措施，以確保工友清楚逃
生路線。

2. 保持走火通道暢通外，切勿積存過
多易燃物品和助燃物料。

3. 在存放易燃物品和助燃物料的地方
附近，不可進行焊接或切割工作。

4. 在進行焊接或切割工作的位置設置
滅火筒。

5. 在進行油漆工程時會使用易燃液體，
應注意室內空氣流通。

6. 工友應注意正確使用所有電器裝置，
不可超過負荷率以免發生火警。

預防火警措施

(第四週)
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